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(57) Abstract ; The invention relates to compositions that are intended to be applied to freshly-poured concrete and/or mortar sur- 
faces before the surface begins to set so as to (i) prevent the evaporation of the water present in said mortars and/or concretes, which 

^ is necessary for the setting and hardening thereof, and (ii) provide the treated surfaces with a strong adhesion capacity in relation 
to the finishing materials used to cover same. The inventive compositions take the form of aqueous emulsions comprising at least 
one paraffin (a) which is used alone or associated with at least one hydrocarbon compound (b) and/or at least one other hydrocarbon 

^ compound (c) which is different from the carbon-containing compound (b), at least one latex (d) which is formed by a colloidal 

^ aqueous emulsion of at least one polymer and at least one mineral or oi^anic powder filler (e). 

2 (57) Abr^^ : L'invention concerne des compositions destinies h 6trc appliqu^es sir des surfaces de mortiers et/ou de batons fi:ai- 
chement couMs, avant le d^but de la prise, pour, simultan6ment, empdcher Tfivaporation de Teau pr6sente dans lesdits mortiers et/ou 
2 batons, et n^cessaire a leur prise, puis ^ leur durcissement. et pour cr6er sur lesdites surfaces traitdes, une capacity d'adhdsion forte 
pour les matdriaux de finition destines ^ les recouvrir, ces compositions se prdsentant sous la forme d* Emulsions aqueuses com- 
O prenant au moins une paraffine (a) seule ou associ6e ^ au moins un compost hydrocarbon^ (b) et/ou ^ au moins un autre compost 
5^ hydrocarbon^ (c) different du compost carbond (b) et comprenant dgalement au moins un latex (d) form6 d'une Emulsion aqueuse 
!^ colloidale d*au moins un polym^e, et au moins une charge pulv6rulente nundrale ou organique (e). 
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COMPOSITIONS DE TRAITEMENT DE SURFACES DE MORTIERS OU 
BETONS FRAIS ASSURANT SIMULTANEMENT RETENTION EAU ET 
CAPACITE ADHESION RENFORCEE 

5 

Domaine de 1^ invention 

L' invention concerne des compositions aqueuses de 
10 traitement de surfaces de mortiers et/ou betons 
fralchement mis en place ou fraichement demoules assurant 
la retention d'eau necessaire a leur prise et leur 
durcissement et octroyant aux dites surfaces trait6es une 
forte capacite d' adhesion pour les materiaux de finition 
15 destines a les recouvrir. 

L' invention concerne plus particuli^rement des 
compositions de cure pour les surfaces de mortiers et/ou 
b6tons fralchement mis en place ou fralchement demoul6s 

20 pour empecher 1' Evaporation d'une partie de I'eau 
intervenant dans leur preparation, car necessaire a leur 
prise et leur durcissement et pour donner aux surfaces 
ainsi traitees une forte capacity d' adhesion pour les 
materiaux de finition destines a les recouvrir, 

25 compositions comprenant en Emulsion aqueuse au moins une 
paraffine seule ou associee a un autre compose 
hydrocarbon^ a I'Etat solide et/ou liquide k temperature 
ambiante, tel que par exemple des cires et/ou huiles 
hydrocarbonEes naturelles ou de synthase, au moins un 

30 latex et au moins une charge pulv6rulente d' origine 
min6rale et/ou organique, ces divers composes agissant en 
pleine synergie, 

L' invention concerne egalement le proc6d6 de preparation 
35 et de mise en ceuvre desdites compositions A la surface des 
mortiers et/ou betons fralchement mis en place ou 
fraichement demoules. 



40 



L' invention concerne enfin 1' utilisation desdites 
compositions sous la forme d'une couche dEposees sur la 
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surface de mortiers et/ou de betons fralchement mis en 
place ou fralchement d^moiiles, mis en oeuvre pour assurer 
la retention d'eau au sein de mortiers et/ou betons au 
moment de leur prise et de leur durcissement et y 

5 maintenir une quantite d' eau suffisante aux fins 
d'empecher^ ou d'au moins limiter, les ph6nom6nes de 
retrait avec apparitions de fentes, et r6server, k ces 
mortiers et/ou betons, les caracteristiques recherch6es 
telles que, par exemple, un tr^s faible retrait, une bonne 

10 impermeability A I'eau, une excellente resistance au gel 
et autres et fournir. ainsi, aux dites surfaces de mortier 
et/ou de betons une forte capacit6 d' adhesion pour les 
mat6riaux de finition destines a les recouvrir, tels que 
du platre, c6ramiques, peintures, enduits divers ou 

15 autres, sans elimination prealable de ladite couche. 



Etat de la technique 

L' incorporation d'eau dans un milieu contenant un liant 
20 hydraulique parmi ses constituants, tel que mortiers et/ou 
batons, provoque des reactions irr6versibles de formation 
de cristaux en aiguilles par hydratation des sels min6raux 
presents, initialement amorphes et anhydres, et conduit a 
la prise du liant hydraulique par 1' enchevetrement de ces 
25 cristaux en aiguilles, en 6paississant et en af f ermissant, 
puis durcissant le milieu les contenant. 

Comme 1' usage de liant hydraulique ou de milieux en 
contenant se fait A I'air libre, et comme, en plus, la 

30 reaction de prise est exothermique, il est connu qu'une 
fraction de I'eau incorpor§e dans le liant ou dans le 
milieu en contenant s'6vapore et qu' il y a, dds lors, un 
manque d'eau pour assurer la poursuite de la 
cristallisation lors de l'6tape de durcissement au cours 

35 de laquelle le liant hydraulique ou le milieu le contenant 
acquiert toutes les caracteristiques mecaniques 
recherch^es telles que, par exemple, un faible taux de 
retrait, une impermeability ^ I'eau, une resistance aux 
basses temperatures, une resistance m6canique importante. 



40 
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Depuis longtemps, un defaut parmi les plus connus est 
1' apparition de fissures liees au retrait du mortier ou du 
beton contenant un liant hydraulique, au cours du 
durcissement, ce retrait etant tres frequemment la 

5 consequence d'une parte d' eau par Evaporation lorsque le 
milieu contenant le liant hydraulique, en particulier les 
mortiers et batons, est soumis k 1' action simultanee de 
1' exothermicite d6veloppee par la prise, de son exposition 
au soleil et de 1' existence d' une ventilation naturelle 

10 dess^chante. 

Divers moyens ont et6 utilises pour supplier ou empScher 
une perte par evaporation d'une partie de I'eau incorpor6e 
dans les milieux contenant, parmi leurs constituents, un 
15 liant hydraulique tel que, en particulier, les mortiers et 
batons . 

Selon un premier type de moyens, un traitement classique 
et ancien, pour empecher 1' Evaporation d'eau, consiste a 

20 maintenir au contact de la surface de mortiers et/ou de 
betons fraichement mis en place ou fraichement demoulEs, 
une ambiance d'humidite la plus permanente possible 
pendant le temps de prise, par la creation d'un film d' eau 
entretenu ou par la mise en oeuvre d' un substrat textile a 

25 caractere spongieux, imbib§ d'eau, ou encore par 
1' utilisation d'un film polymEre d6roul6 sur ladite 
surface pour empecher 1' Evaporation, en crEant une 
ambiance de serre entre la surface k protEger et 
1' atmosphEre, 

30 

Mais, ce premier type de moyens est peu pratiquE 
aujourd'hui sur les chantiers de constructions ou de 
rEnovation importante tant il nEcessite une surveillance 
attentive et, des lors, mobilise de la main d'oeuvre le 
35 rendant particuliErement onEreux. 



Selon un autre type de moyens, un film continu adhErent et 
protecteur est crEe sur la surface des mortiers et/ou des 
bEtons en y dEposant, par pulvErisation ou par brossage. 
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une paraffine seule ou associee a au moins une r6sine 
hydrocarbonee, en solution dans un solvant organique pour 
former une barriere entre ladite surface et 1' atmosphere 
ambiante et empecher ainsi que se produise le ph6nom6ne 
5 d' evaporation de I'eau presents dans la composition des 
mortiers et/ou betons. 

Toutefois, ce type de moyens manifests plusieurs 
inconv6nients qui peuvent rendre r6dhibitoire son 
10 exploitation. Parmi les inconvenient s les plus importants 
peuvent etre cites , par exemple : 

- I'emploi de solvants organiques qui constitue un danger 
pour I'environnement, surtout quand sont mis en cBUvre 
15 des solvants a caractere cancerig^ne tel que le 

benzene, le toluene et d'autres solvants aromatiques ou 
encore des solvants halogenes tels que des 
hydrocarbures chlores (trichloroethylene ou 

perchloroethylene) , 



20 



25 



30 



35 



- 1' incompatibilite des solvants organiques avec I'eau qui 
oblige k attendre, pour la creation du film protecteur 
sur la surface a proteger^ que l'humidit6 de cette 
surface soit la plus faible possible, ledit film 6tant 
cr66 dhs lors que la prise des mortiers et/ou betons est 
d6j^ bien amorc6e. En consequence, la creation du film 
est trop tardive et souvent inoperante car 1' Evaporation 
de I'eau, qui doit §tre empech6e, est 6galement engag^e, 
voire bien avanc6e ; 

Enfin, selon un autre type de moyens, un film continu et 
protecteur est cr6e sur la surface des mortiers et/ou des 
betons fraichement mis en place ou fralchement d^moules en 
y deposant, par pulverisation ou par brossage, une 
emulsion dans I'eau d' une paraffine seule ou associee a au 
moins un autre compose tel que une r6sine hydrocarbon6e, 
une huile hydrocarbon^e et/ou une charge pigmentaire et/ou 
des alcools gras et/ou des acides gras, pour former, d' une 
maniSre precoce au debut de la prise, une barri6re entre 
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ladite surface et 1' atmosphere ambiante et empecher ainsi 
que se produise le phenomene d' evaporation de I'eau 
intervenant dans la composition des mortiers et/ou betons* 
Cette emulsion a en commun avec les mortiers et betons la 
5 presence de I'eau qui rend compatible et particulierement 
interessant ce type de traitement anti-evaporation. 

Mais, les deux derniers types de moyens utilises pour 
traiter les surfaces de mortiers et/ou de batons 

10 fralchement mis en place ou fralchement d6moul6s, afin 
d' assurer la retention d' eau n6cessaire k leur prise et a 
leur durcissement, g6ndrent de nouveaux inconvenient s qui 
constituent des d6fauts majeurs quand il s'agit de 
recouvrir les surfaces ainsi traitees par des materiaux de 

15 finition, tels que par exemple les revetements de plStre, 
peintures, enduits de fagade, des ceramiques ou autres ». 

II apparait en effet que : 

20 - la degradation mal controlee, incomplete et irreguli^re 
du film cree pour former barriere a 1' Evaporation, 
degradation provoquee par 1' action du rayonnement 
ultraviolet, laisse des r6sidus important s dudit film de 
protection adherant A la surface trait6e ; 

25 

- des r6sidus du film degrade adh6rant k la surface 
trait6e diminuent les capacit6s d' adhesion h ladite 
surface, des mat6riaux de finition tels que les 
revetements de piatre, peintures, colles pour 

30 ceramiques et autres, au moment ou commencent les 

travaux de finition ; 

- pour obtenir une adhesion suffisante des materiaux de 
finition a ladite surface ainsi trait^e, il se revile 

35 absolument necessaire de brosser, gratter ou poncer 

ladite surface avant de commencer les travaux de 
finition pour en eliminer les r6sidus de film de 
protection encore adh6rent. 
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Relevant du dernier type de moyens, de nombreux documents 
decrivent des compositions en Emulsion dans I'eau 
destinees au traitement de surfaces de mortiers et/ou 
batons fralchement mis en place ou fralchement demoul6s, 
5 dont la fonction est d' empecher 1' Evaporation de I'eau 
intervenant dans la formation desdits mortiers et betons. 

Le brevet US 2,928^752 d6crit des Emulsions aqueuses 
destinies a la protection des surfaces de mortiers et/ou 

10 batons pendant la p6riode de prise, puis au d6but de la 
pEriode de durcissement, pour 6viter 1 • evaporation d'eau, 
ces emulsions comprenant une paraffine, un produit de 
reaction fait d' oxyde d' ethylene et d'alcool oleique 
insaturE, un sel amine d' acide carboxylique a longue 

15 chaine en C12 ^ Ciq, un alcool gras a longue chaine en C12 a 
C20 et, Eventuellement, une faible quantite (0 a 10% en 
poids) d'une huile minerals intimement melangEe, quand 
elle est presente, a la paraffine fondue pour rendre cette 
paraffine plus malleable. 

20 

Ces compositions, dont 1' inconvenient essentiel est d'etre 
rendues complexes par le nombre de composants qui les 
forment, sont censEes §tre rendues plus adhEsives aux 
surfaces de mortiers et/ou de betons ^ prot6ger de 
25 1' evaporation de I'eau grace k la presence de la fonction 
amine ayant une affinity envers des composants des 
mortiers et/ou batons. 

Toutefois, ces compositions de revetement protecteur des 
30 surfaces de mortiers et/ou de betons pour empecher 
1' Evaporation de I'eau, comportent des inconvEnients qui, 
outre la complexitE de leurs formulations, sont, par 
exemple : 

35 - la prEsence de fonctions alcool ou acide dans lesdites 
compositions, prEsence qui peut provoquer la crEation 
d'un retard de prise en surface du mortier et/ou du 
bEton traitE et/ou Eventuellement crEer une 
dEsactivation plus ou moins prononcEe du mortier et/ou 
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du b6ton selon les quantites de fonctions alcools ou 
acides presents ; 

- une retention d'eau souvent insuffisante dans les 
5 mortiers et/ou batons trait^s en surface, entrainant 

des ph6nom6nes de fissuration ; 

- des manques d' adherence des materiaux de finition 
appliqu6s sur les surfaces traitees au moyen desdites 

10 compositions. 



Le brevet US 3,189,469 decrit des Emulsions aqueuses k 
capacity ref lechissante quand elles sont appliquees sur 

15 les surfaces de mortiers et/ou betons fraichement mis en 
place ou fraichement d6moules, destinies k proteger de 
1' Evaporation de I'eau pendant la p6riode de prise et le 
d6but du durcissement, qui se composent, en combinaison, 
d'une cire hydrocarbon6e, qui est essentiellement de la 

20 paraffine, k raison de 15 h 50% en poids, d'un produit de 
reaction entre des acides gras satures et insatures en C12 
a C22 et d'un agent alcalin tel qu'un hydroxyde alcalin ou 
une amine a raison de 1 a 10% en poids dudit produit, d'un 
pigment mineral ^ haut pouvoir ref 16chissant , tel que du 

25 Ti02/ du CaCOa, du ZnO ou du MgCOa, ^ raison de 1 a 10% en 
poids et un agent dispersant non ionique et anionique a 
raison de 1 a 3% en poids, 

Ces compositions sont censees §tre rendues plus adh6rentes 
30 aux surfaces de mortiers et/ou batons ^ proteger de 
1' evaporation de I'eau, grace a la presence de la fonction 
amine ou du compos6 alcalin neutralisant la fonction acide 
des acides gras satur6s et insatur6s, cette fonction amine 
et ce compose alcalin ayant I'avantage d' avoir une 
35 af finite k l'6gard des composants des mortiers et/ou 
betons . 

Malgr6 cet avantage, ces compositions de revStement 
protecteur des surfaces de mortiers et/ou batons pour 
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empecher 1' evaporation de I'eau au cours de leur prise et 
de leur durcissement comportent des inconv6nients qui 
sont, par exemple : 

5 - la complexity de leur formulation ; 

- la presence de fonctions acides apportees par les 
acides gras qui peut provoquer 1' apparition d'un 
retard de prise en surface des mortiers et/ou betons 

10 traites et/ou eventuellement qui peut creer une 

desactivation plus ou moins prononcee du mortier et/ou 
du beton selon les quantites de fonctions acides 
presentes ; 

15 

- la presence d'un pigment tel que le Ti02 pour procurer 
aux dites compositions une capacite de haute 
reflectance susceptible d'etre une aide pour diminuer 
1' evaporation de I'eau en surface des mortiers et/ou 

20 betons au cours de la prise et du durcissement ; 

- une retention d'eau a considerer comme insuffisante ; 

- les manques d' adh6rence des materiaux de finition 
25 appliques sur les surfaces traite.es, consequence de la 

presence dans lesdites compositions de fonctions acides. 

Le brevet US 4,239,540 d§crit une Emulsion aqueuse pour la 
protection des surfaces de mortiers et/ou b6tons 

30 fralchement mis en place ou fraichement d§moul6s, pour 
empecher 1' evaporation d'eau pendant la periode de prise, 
puis de durcissement, qui se compose d'une paraffine 
(18,2% en poids) , d'un melange d'huiles form6 d'une huile 
de coco (4,2% en poids), d'une huile de soja (3,3% en 

35 poids), d'une huile de lin (4,2% en poids), d' acides 
steariques (3,4% en poids), d' acide h6xacosanique (1#6% en 
poids), de I'eau (62,5% en poids) et d'un ester d'6thyle 
et d' acide cyanurique (2,6% en poids) comme agent 
6mulsif iant • 
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Cette emulsion aqueuse de composition tres particuli^re, 
qui pourrait sembler int6ressante pour le traitement de 
prevention contre 1' Evaporation de I'eau des surfaces de 
mortiers et/ou betons au moment de la prise et du 
5 durcissement, parait non exploitable tant les resultats 
6nonc6s montrent sa tr6s faible capacite a etre un 
r6tenteur d'eau (0,027 k 0,038 g d'eau/cm^). En outre, 
cette emulsion aqueuse contient des acides organiques dont 
la fonction acide peut provoquer : 

10 

- une desactivation plus ou moins prononc6e du mortier 
et/ou b6ton sur lesquelles ladite emulsion est 
d6posee, en provoquant des pertes d' adherence pour les 
materiaux de finition appliqu6s sur les surfaces 
15 traitees ; 

- 1' apparition d' un retard de prise en surface desdits 
mortiers et/ou betons traites ; 

20 - les manques d' adherence des materiaux de finition 
appliques sur les surfaces trait6es* 

Le brevet US 4,495,319 divulgue une methode de preparation 
d'une emulsion destin6e au traitement de cure de surfaces 

25 de mortiers et/ou b6tons fraichement mis en place ou 
fralchement demoules pour empecher 1' evaporation de I'eau 
pr6sente a la surface desdits mortiers et/ou batons au 
cours de la periode de prise et de la periode de 
durcissement . Cette Emulsion est formee ^ partir de resine 

30 hydrocarbon6e, de paraffine, d' agents emulsifiants obtenus 
a partir d' acides gras et de morpholine. La presence de 
pigments tels que du TiOa et/ou de charge minErale telle 
que du CaCOa, utilisE comme pigment, est 6galement 
divulguEe. 

35 

Toutefois, cette Emulsion prEsente le dEsavantage d'etre 
composEe de matiEres solides la tempErature ambiante, 
c'est-^-dire de paraffine et de rEsine hydrocarbonEes k 
I'Etat solide, rendant difficile la prEparation de 
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1' emulsion et conduisant a une emulsion qui peut etre 
instable et ^ une exploitation comme film de protection 
contre 1' Evaporation de I'eau de surface des mortiers 
et/ou b6tons fraichement mis en place ou fralchement 

5 d6moules assez d6cevante : la capacity de cette Emulsion ^ 
emp§cher une perte d' eau par evaporation apparalt 
insuffisante quand bien m§me cette emulsion contiendrait 
un pigment pour en augmenter la r6flectance et, d^s lors^ 
pour essayer d' augmenter son efficacit6. De plus, un autre 

10 inconvenient se manifeste par 1' apparition d'un manque 
d' adherence des mat6riaux de finition appliques sur les 
surfaces traitees . 

La demande de brevet FR 2691962 A decrit des Emulsions 

15 aqueuses de paraffine et de resines hydrocarbonees 
naturelles ou synthetiques, en particulier des resines de 
pin qui sont destinees a etre appliquees sur des surfaces 
de mortiers et/ou betons fralchement mis en place ou 
fraichement demoulEs, pour limit er 1' Evaporation de I'eau 

20 pendant la pEriode de prise et le dEbut du durcissement . 
Ces Emulsions sont composEes de matiEres solides ^ la 
tempErature ambiante. Toutefois, 1' utilisation de ces 
Emulsions comme film de protection contre 1' Evaporation de 
I'eau de surface des mortiers et/ou bEtons fraichement mis 

25 en place ou fralchement dEmoulEs, apparalt non 
satisfaisante au regard des rEsultats EnoncEs (52,8% apres 
deux heures, tres infErieurs aux 85% de la paraffine 
seule) et est a I'origine de manque d' adhErence pour les 
matEriaux de finition appliquEs ultErieurement sur les 

30 surfaces traitEes. 

Un autre document DE 197 35 431 C dEcrit un produit de 
traitement aqueux pour bEton humide caractErisE par un 
mElange se composant de 10,0 ^ 30,0 % en poids de 
35 dispersion copolymEre d' acrylate de butyle aqueux exempt 
de plastifiant ou de dispersion copolymEre de mEthacrylate 
aqueux (a), de 1,0 ^ 10,0 % en poids de solution de 
silicates de soude et de potasse, de 0,1 A 2,0 % en poids 
d' agent antimousse, de 0,2 a 4,0 % en poids d' agent 
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thixotrope, de 0,1 a 10,0 % en poids de cire polyethylene 
micronisee et de 88,6 k 44,0 % en poids d'eau, pour 
realiser un revStement 6tanche ^ I'eau et ^ la vapeur sur 
la surface de b6ton frais et sur la surface de b6ton vert 
5 des 616ments de construction b6tonn6s. 

Ce produit de traitement aqueux pour beton humide forme un 
revetement 6tanche k I'eau, qui adhere aux surfaces de 
batons frais a prot6ger de 1 ' evaporation de I'eau et les 
10 protege du dessechement et des degradations occasionnees 
par les pluies diluviennes. 

Toutefois, ce produit de traitement aqueux formant un 
revetement protecteur des surfaces de betons frais pour 
15 empecher 1 ' Evaporation de I'eau au cours de leur prise et 
de leur durcissement ne pr^sente aucune difficulty 
d' enlevement ou de nettoyage une fois le b6ton recouvert 
entierement durci, de manidre a degager de nouveau la 
surface de b§ton brute. 



Cette facilite d' enlevement du revetement protecteur, une 
fois le beton durci, indique une resistance m6canique 
faible dudit rev§tement lors d'une adhesion des mat6riaux 
de finition sur les surfaces trait^es, 



Par consequent, il apparalt n^cessaire d'enlever ou de 
supprimer ce revetement protecteur, cr^e pour former 
barriere a 1 ' evaporation, avant de commencer les travaux 
de finition sur la surface de beton brute pour obtenir une 
30 adhesion importante entre des mat^riaux de finition 
destines a le recouvrir et le beton durci. 

Objets de 1^ invention 



Comme I'etat de la technique le reveie, les emulsions 
aqueuses proposees et destinees k etre appliquees sur des 
surfaces de mortiers et/ou de betons fraichement mis en 
place ou fraichement demouies pour limiter 1' evaporation 



20 



25 



35 
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de I'eau d^s le d6but de prise presentent de noinbreux 
inconv6nients • 

Cast pourquoi les objets assign6s a 1' invention sont 
5 nombreux et multiples, k la hauteur des inconvenient s 
pr6cit6s pour y apporter au moins une amelioration. 

Les divers objets assignes a 1' invention sont la creation 
de compositions organiques qui sont des Emulsions aqueuses 

10 dotees des caracteristiques essentielles necessaires et 
recherch6es pour qu'elles soient appliquees sur des 
surfaces de mortiers et/ou betons fralchement mis en place 
ou fraichement d6moules et, qu'une fois appliquees, elles 
limitent et, pref erentiellement , empechent 1' evaporation 

15 de I'eau, absolument necessaire a leur prise et a leur 
durcissement . 

Parmi les caracteristiques essentielles assignees aux 
emulsions aqueuses selon 1' invention, certaines d'entres 
20 elles sont precisees a titre illustratif. Ainsi, les 
emulsions aqueuses selon 1' invention : 

- doivent etre formees de la paraffine habituellement 
presente et d'autres composes hydrocarbones 

25 emulsionnables en milieu aqueux ; 

- ne doivent pas comporter de composes susceptibles de 
desactiver les surfaces des mortiers et/ou les betons 
les recevant, qui af f aibliraient leur capacite 

30 d' adhesion pour les materiaux de finition recouvrant 
ulterieurement ces surfaces ; 

- doivent etre exemptes de composes susceptibles de 



retarder, en surface, la prise des mortiers et/ou les 



- doivent etre faciles k preparer et stables aprfes leur 
preparation ; 



35 



betons qui en sont recouverts ; 



40 



- doivent etre d'une application facile sur les surfaces a 
traiter, pref erentiellement par pulverisation ; 
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- doivent gtre appliquees trds rapidement sur les surfaces 
de mortiers et/ou betons fralchement mis en place ou 
fralchement d^moules pour assurer ef f icacement une 

5 retention de I'eau de composition ; 

- doivent pouvoir apporter, aux dites surfaces traitees, 
une protection contre 1' evaporation de I'eau superieure 
a celle de la paraffine seule, par formation d' un film 

10 barriere a ladite evaporation ; 

- ne doivent pas contenir de composes particuli^rement 
n6fastes pour 1' environnement ; 

15 - doivent etre exemptes de composes cancerigenes tels 
que, en particulier, le benzene, le toluene, le 
xylene ; 

- doivent egalement former a la surface des mortiers 
20 et/ou b6tons fralchement mis en place ou fralchement 

demoul6s, non seulement un film barriere k 
1' Evaporation, mais aussi un film fortement adherent ^ 
la surface trait6e, apr6s prise et durcissement desdits 
mortiers et/ou batons ; 

25 

- doivent permettre, qu'il y ait ou non degradation meme 
partielle du film barriere, une adherence trds amelior6e 
pour les materiaux de finition appliques sur les 
surfaces recouvertes au film, sans qu'il y ait necessitfe 

30 de I'eliminer desdites surfaces avant que ces surfaces 
soient recouvertes des materiaux de finition. 



Soromaire de 1^ invention 

35 

Selon 1' invention, les emulsions aqueuses destin6es k §tre 
appliqu6es sur des surfaces de mortiers et/ou de b6tons 
fralchement mis en place ou fralchement d6moules pour 
empScher 1' Evaporation de I'eau dEs le debut de prise et 
40 crEer sur lesdites surfaces une capacite d' adhesion forte 
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pour les mat^riaux de finition ^ y d§poser, eliminent au 
moins partiellement les inconvenients manifestes dans 
l'6tat de la technique et apportent, en outre, de 
substantielles ameliorations inexistantes dans les moyens 
5 d^crits jusqu'a ce jour pour rendre les Emulsions 
particulierement efficaces dans le r61e qui leur est 
assign6, 

Selon 1' invention, les compositions destinees k Stre 
10 appliqu6es sur des surfaces de mortiers et/ou de betons 
fralchement mis en place ou fralchement demoules pour, a 
la fois, emp§cher 1' evaporation de I'eau presente dans 
lesdits mortiers et/ou b6tons, et n6cessaire a leur prise, 
puis a leur durcissement et creer sur lesdites surfaces 
15 traitees, une capacite d'adh6sion forte pour les materiaux 
de finition destines k les recouvrir, se presentent sous 
la forme d' emulsions aqueuses comprenant au moins une 
paraffine (a) seule ou associ6e a au moins un autre 
compose hydrocarbone (b) et/ou compose hydrocarbone (c) 
20 tel qu'une cire ou une huile hydrocarbon6e, solide ou 
liquide, a temperature ambiante, comprennent egalement au 
moins un latex forme d'une emulsion aqueuse colloldale 
d'au moins un polymere et au moins une charge pulverulente 
d'origine min6rale et/ou organique. 

25 

Par compose hydrocarbone, il faut entendre tout compose 
organique essentiellement compose de carbone et 
d'hydrogene et pouvant egalement contenir I'un au moins 
des elements de I'oxygdne, de 1' azote, du soufre et du 
30 phosphore . 

Selon 1' invention egalement, les compositions destinees A 
etre appliquees sur des surfaces de mortiers et/ou de 
betons fralchement mis en place ou fralchement demouies, 
35 pour, ^ la fois, empecher 1' evaporation de I'eau presente 
dans lesdits mortiers et/ou betons et n6cessaire A leur 
prise, puis a leur durcissement et creer sur lesdites 
surfaces traitees une capacite d' adhesion forte pour les 
materiaux de finition destines k les recouvrir, se 
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presentent sous la forme d' emulsions aqueuses comprenant, 
selon une combinaison nouvelle de moyens, au moins une 
paraffine (a) seule ou associ6e k au moins un compos6 
hydrocarbon^ (b) et/ou ^ au moins un autre compose 
5 hydrocarbon^ (c) different du compos6 hydrocarbone (b) , au 
moins un latex (d) form6 d'une Emulsion aqueuse colloidale 
d'au moins un polym^re, et au moins une charge 
pulverulente d'origine min6rale et/ou organique (e) . 



10 

Plus particulidrement et selon 1' invention, les 
compositions destinies a etre appliquees sur des surfaces 
de mortiers et/ou de batons fraichement mis en place ou 
fraichement demoules, avant le debut de prise, dans le but 

15 de les rendre ^ la fois synergique, pour empecher 
1' evaporation de I'eau necessaire a leur prise et a leur 
durcissement et cr6er sur lesdites surfaces une capacite 
d' adhesion forte des materiaux de finition, se pr6sentent 
sous la forme d' emulsion aqueuse, comprenant au moins une 

20 paraffine seule ou associee k au moins un autre compos6 
hydrocarbone, et se caract6risent en ce que elles se 
compos ent : 

a) d'au moins une paraffine d' origine p6troli6re ou de 
25 synthese renfermant, en melange, des hydrocarbures 

satures et insatur6s aliphatiques de formules 
g6n6rales CnH2n+2 et CnHan pour lesquels n est au moins 
6gal a 30 et dont le point de fusion est compris 
entre 40*^0 et 75*^0 ; 

b) et/ou d'au moins une huile hydrocarbonee lin6aire 
et/ou cyclique, d' origine aliphatique et/ou 
naphtenique, qui sont des chalnes hydrocarbon6es, 
seules ou en melange, de formules g6n6rales CnH2n+2 et 

35 CnH2n pour lesquelles n est inferieur h 30, dans un 

6tat liquide 4 temperature ambiante ; 



30 



c) et/ou d'au moins un compost hydrocarbon^ different de 
(b) qui peut etre une huile form6e d'au moins un 
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ester resultant de la reaction de condensation d'un 
acide gras sature et/ou insatur6 avec un alcool ayant 
de une a cinq fonctions hydriques. 

5 d) d'au moins un latex forme d'une Emulsion aqueuse 
colloldale d'au moins un polym^re. 

e) d'au moins une charge pulverulente d' origine minerale 
et/ou organique. 



10 



Description detaill6e de 1' invention 



Les compositions selon 1' invention, destinees a etre 
appliqu6es sur des surfaces de mortiers et/ou de betons 
15 fraichement mis en place ou fraichement demoul^s avant le 
debut de prise pour empecher 1' evaporation de I'eau 
n6cessaire a leur prise, sont : 

- des emulsions aqueuses de paraffine, de composes 
20 hydrocarbones, en particulier des huiles, de latex et 

de charges minerales ; 

- synergiques A l'6gard de la retention d' eau et a 
I'egard de 1' augmentation de la capacite d' adhesion a 

25 travers leurs composants et les quantit6s relatives 

engag6es de ces divers composants - 

- stables au stockage, meme de longue dur6e. 



30 Selon 1' invention, les compositions destin6es k la fois, 
par leur presence sur des surfaces de mortiers et/ou 
batons fraichement mis en place ou fraichement d6moul6s, A 
empecher 1' evaporation de I'eau et k octroyer aux dites 
surfaces trait6es une capacity d' adhesion renforc6e pour 

35 les mat6riaux de finition destines k les recouvrir sont 
des Emulsions aqueuses ^ base de paraffine. Or, une 
emulsion est, par definition, une dispersion d'un compose 
liquide ou rendu liquide dans un autre compost liquide, 
Dans le cas de 1' invention, le compost paraf f inique, dit 

40 composant (a), qui, a une temperature ambiante, est un 
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compose solide non miscible a I'eau, est rendu liquide par 
une legere elevation de temperature et a la fois disperse 
dans I'eau portee a une temperature appropri6e pour la 
formation d' une 6mulsion sous forte agitation. Tdutefois^ 
5 le compose paraffinique peut se presenter d6j^ sous la 
forme d' une emulsion aqueuse commercialis6e et etre 
utilise dans cet 6tat pour la preparation des compositions 
selon 1 ' invention . 

10 La paraffine peut Stre mise en ceuvre dans le cadre de 
1' invention seule ou associ6e a au moins un autre compos6 
hydrocarbon^ pour la realisation de 1' emulsion precit6e. 

Ladite paraffine est choisie dans le groupe constitue par 
15 des alcanes et/ou alcenes, pris seuls ou en melange, qui 
sont des hydrocarbures satures et/ou insatures, d'origine 
petroliere ou de synthese, de formules generales CnH2n+2 et 
CnH2n pour lesquelles n est au moins egal ^ 30 et est 
preferentiellement compris entre 30 < n < 120 et dont le 
20 point de fusion est compris entre 40*'C et 75**C et 
preferentiellement compris entre 50**C et 70*^0. 

D'apres la valeur de "n" et les quantites relatives 
d' alcanes et alcenes formant la paraffine mise en oeuvre, 
25 la densite de ladite paraffine est comprise entre 0,85 et 
0,95 et preferentiellement comprise entre 0,88 et 0,92, 

Pour eviter que 1' emulsion realisee par la dispersion de 
la paraffine fondue dans de 1 ' eau donne un effet de 

30 coalescence, c'est-a-dire que la paraffine et 1 ' eau se 
separent en deux couches, un agent emulsifiant facilitant 
la stabilite de 1' emulsion peut etre introduit dans ladite 
emulsion, cet agent etant capillairement actif et se 
plagant, par suite d'un phenomene d* adsorption, k la 

35 surface de separation des micro-gouttelettes de paraffine 
et d'eau en les enveloppant d'un film interfacial. 



On tel agent 6mulsifiant peut etre de nature anionique 
et/ou non-ionique. II peut etre choisi parmi les produits 
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emulsif iants bien connus tels que les acides gras^ en Cs a 
C22 neutralises par une amine^ en particulier la 
triethanolamine, des composes sulfon^s^ phosphones ; des 
alcools gras, des esters de sorbitan, des copolymferes 
5 oxyde d' ethylene - oxyde de propylene, ou autres. De tels 
agents 6mulsif iants sont, par exemple, commercialisms par 
SEPPIC sous le nom de Simulsol, Montane, Montanox et par 
LAMBERT-RIVIERE sous le nom de Syntopon. 



10 

Des emulsions de paraffine dans I'eau, dont la paraffine 
r6pond aux caracteristiques precitees, sont 

commercialis6es, par exemple, par Exxon-Mobil Oil sous les 
noms de marques Mobilcer 115, Mobilcer 730, Mobilcer C, 
15 Prowax 397, Mobilwax 2370 ou encore par Suddentsche 
Emusions Chemie sous les noms de marques Wukonil KN 50, 
Wukonil LP 50, Wukonil LP 38 ou par Michelman sous le nom 
de marque ME91240E. 

20 Les compositions selon 1' invention peuvent 6galement 
contenir, outre la paraffine, au moins un autre compose 
hydrocarbone a l'6tat solide ou liquide a la temperature 
ambiante, qui peut §tre choisi dans le groupe constitue 
par les cires et/ou huiles hydrocarbon6es naturelles ou 

25 synthetiques, telles que les huiles d'huile de pin, de 
colophane, des huiles dites v6getales telles que, I'huile 
de colza, I'huile de tournesol, I'huile de palme, les 
huiles dites minerales telles que des huiles paraf f iniques 
ou napht6niques . 

30 

Pr6f6rentiellement, les compositions selon 1' invention 
peuvent contenir, au titre d'un autre compost 
hydrocarbon^, au moins une huile hydrocarbon^e, dite 
composant (b) , d'origine petroliere de type aliphatique 
35 et/ou naphtenique et, dans ce dernier cas, issues de la 
s6rie des cyclo-pentanes et des cyclohexanes, qui sont des 
hydrocarbures, pr6sentes seules ou en m61anges, satur6es 
et/ou insatur6es, de formules gen6rales CnH2n+2 et/ou CnH2n 
pour lesquelles n est inf6rieur k 30 et est 
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pr^f^rentiellement compris entre 10 et 25, ces huiles 
hydrocarbon6es §tant dans un etat liquide a la temperature 
ambiante. 

5 Toutes ces huiles ont, sous des conditions normales de 
temperature et de pression, une viscosite cin^matique 
comprise entre 5 et 500 mm^/s et une density comprise 
entre 0,83 et 0,97. 



10 Comme huile hydrocarbonee d'origine aliphatique et/ou 
napht6nique, il est possible d'indiquer, a titre 
d'exemple, 1' huile de type Neutral, commercialisee par 
Exxon-Mobil, qui a une viscosite cinematique 6gale a 20 
mm^/s, ou les huiles HMVIP 30, HVI 65 commercialis6es par 

15 Shell, 60 Neutral, 80 Neutral, 150 Neutral commercialisees 
par Exxon-Mobil. 

Les compositions selon 1' invention peuvent contenir 
6galement, associees a ou en remplacement du compos6 

20 hydrocarbon^ (b) , au moins un autre compose hydrocarbon^ 
different de (b) qui peut etre une huile liquide a la 
temperature ambiante, qui peut §tre form6e d'un ester 
r6sultant de la reaction de condensation d'un acide gras 
sature et/ou insatur6 avec un alcool mono, di ou 

25 trihydrique, const ituant le composant (c) , 

Les acides gras entrant dans la formation de 1' ester selon 
1' invention sont des composes hydrocarbon6s, satur6s et/ou 
insatur6s, ramifies ou non, provenant par exemple de 

30 I'hydrolyse d' huiles et de corps gras, portant 
preferentiellement une seule fonction acide carboxylique. 
lis sont generalement choisis, par exemple, dans le groupe 
constitu6 par les acides gras en Ce ^ C24/ tels que, par 
exemple, 1 ' acide caprylique, caprique, laurique, 

35 myristique, palmitique, st^arique, arachidique, behenique, 
lignoc6rique, palmitol6ique, ' ol6ique, gadal6ique, 
6rucique, linoleique, linol6nique, isolinol6nique. 
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Les alcools entrant dans la formation de 1' ester selon 
1' invention sont des composes hydrocarbones comportant de 
une a cinq fonctions alcool en C2 ^ C20- Ces alcools 
peuvent etre choisis dans le groupe constitu6 par les 

5 alcanols et/ou les alc6nols tels que, par exemple, 
I'ethanol, le propanoic le butanol, le pentanol, 1' alcool 
st6arique, 1' alcool ol6ique quand il s'agit d'utiliser un 
alcool monohydrique, dans le groupe constitu6, par 
exemple, par les propane diol, butane diol, pentane diol, 

10 hexane diol, heptane diol, octane diol, nonane diol, 
d6cane diol, und6cane diol et dod6cane diol et autres 
dihydroxyalcanes ou alc^nes, quand il s'agit d'utiliser un 
alcool dihydrique, et/ou dans le groupe constitu6 par le 
glycerol, les butane triol, pentane triol, hexane triol, 

15 heptane triol, octane triol, nonane triol, decane triol, 
undecane triol, dod6cane triol et autres trihydroxyalcanes 
ou alcenes quand il s'agit d'utiliser un alcool 
trihydrique, ou encore le propane-ltri-2di~ol quand il 
s'agit d'utiliser un alcool a cinq fonctions hydriques. 

20 

Les compositions selon 1' invention contiennent aussi, 
associ6s au composant (a) qu'est la paraffine et, 
6ventuellement associ6s aux autres composes hydrocarbones 
tels que les composants (b) et/ou (c) , un autre composant 

25 (d) form6 d' au moins un latex qui est constitue d' une 
6mulsion aqueuse colloidale d'au moins un polym^re et/ou 
copolym^re choisi dans le groupe constitu6 par les 
homopolymeres d' acide acrylique, d'acide m^thacrylique, et 
des esters de ces acides dont le groupement esters est en 

30 CI a C12, tels que methyle, ethyle, propylee, butyle, 
pentyle, hexyle, heptyle, octyle, 2-ethyle-hexyle, 2- 
ethyle-butyle, 2-heptyle-hexyle, par les copolym^res 
d'acide acrylique, d'acide m^thacrylique et/ou des esters 
de ces acides dont le groupement esters est en Ci a C12/ 

35 les copolymeres de vinyle et d'acide acrylique ou d'acide 
m^thacrylique, les copolymeres de vinyle et d' esters en Ci 
a C12, les copolymeres d'acide acrylique ou m6thacrylique, 
les copolymeres d'acide acrylique ou d'acide m6thacrylique 
et d' esters acryliques ou mfethacryliques, des copolymeres 
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de styrene-acrylique ou methacrylique, les copolym^res 
d' ethylene et d' acetate de vinyle, les copolym^res 
d' ethylene et d' acide acrylique ou m^thacrylique, les 
copolymeres acryliques/urethane, les copolym^res 

5 styrene/butadiene . 

Ces divers latex contiennent de 10% a 80% en poids du 
polymere et/copolymere mis en oeuvre dans le cadre de 
1' invention. 

10 

Les compositions selon 1' invention contiennent 6galement 
en association avec le composant (a) qu'est la paraffine 
et le composant (d) qu'est le latex, et eventuellement 
associ6s ^ au moins un autre compost hydrocarbone, tels 
15 que les composants (b) et/ou (c) / au moins une charge 
pulverulente d' origine minerale ou organique, dont la 
granulometrie mediane est comprise entre 1 \im et 100 \im et 
dont la repartition est comprise entre 0 \xm et 300vim. 

20 La charge minerale pulverulente est pref erentiellement 
choisie dans le groupe constitue par le carbonate de 
calcium, des argiles et le kaolin, I'alvmiine, la micro 
silice, la fumee de silice, le sulfate de baryum, utilises 
seuls ou en m61ange. 

25 

Cette charge minerale pulverulente a une surface 
sp§cifique BET d' au moins 1 m^/g et pr6f erentiellement 
comprise entre 20 m^/g et 700 m^/g, 6tant precise que la 
surface sp6cifique BET de cette charge minerale 
30 pulverulente est d' autant plus efficace que ladite surface 
specif ique est eiev^e. 

La charge organique pulverulente est pr6f erentiellement 
choisie dans le groupe constitue, par exemple, par les 
35 poudres de polymSres, copolymeres, elastomdres, 
thermoplastiques ou thermodurs, mis en oeuvre seuls ou en 
melange. Les charges pulv6rulentes minerales et organiques 
peuvent etre mises en oeuvre seules ou en melange. 
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Les compositions selon !• invention, realisees au moyen des 
composants (a), (b) et/ou (c) , (d) et (e) que sont : 

- les paraf fines d'origine petroliere ou de synthase 
5 renfermant en melange des hydrocarbures satur6s de 

formule gen6rale CnH2n+2 et/ou insatures de formule 
gen6rale CnH2n avec n ^ 30 ; 

- d'au moins un autre compos6 hydrocarbon^ qui peut §tre 
10 une huile hydrocarbon6e lin6aire et/ou cyclique, 

d'origine aliphatique et/ou napht^nique, qui sont des 
chaines hydrocarbon6es, seules ou en melange, de 
formules g6n6rales CnH2n+2 et CnH2n pour lesquelles n est 
inferieur ^ 30 ; 

15 

- eventuellement au moins un autre compost hydrocarbon^ 
choisi dans le groupe des cires et/ou des huiles 
hydrocarbon6es ; 

20 - au moins un latex forme d'une Emulsion aqueuse 
colloldale d' au moins un polymere et/ou copolymere ; 

- et au moins une charge pulverulente d'origine minerale 
ou organique- 

25 

sont des compositions synergiques destinees a etre 
appliquees sur des surfaces de mortiers et/ou de batons 
fraichement mis en place ou fralchement d6moul6s, pour 
empecher 1' Evaporation de I'eau n6cessaire k leur prise et 
30 ^ leur durcissement, dont le caract^re synergique 
s'affirme k travers leur capacity ^ la fois k empScher 
1' Evaporation d'eau et k procurer aux surfaces trait6es 
une adh6sion tres am61ior6e pour les mat6riaux de 
f inition. 



35 



Ce caractere synergique est atteint des lors que les 
divers composants de ces compositions en Emulsions 
aqueuses sont presents, en pourcentage de matiEres actives 
(ou matiEres sEches) a raison de : 



40 
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- composant (a) ou paraffine : de 2% a 90% en poids, 
pref^rentiellement de 5% a 60% en poids, tres 
preferentiellement de 5% a 4 0% en poids ; 

5 - composant (b) ou compose hydrocarbone : de 0% a 90% en 
poids, preferentiellement de 8% k 40% en poids, trhs 
preferentiellement de 9% ^ 30% en poids ; 

- composant (c) ou compos6 hydrocarbone autre que le 
10 compose (b) : de 0% ^ 90% en poids, preferentiellement 

de 10% k 50% en poids, trds preferentiellement de 15% a 
40% en poids ; 

- composant (d) ou latex forme d'au moins un polymere 
15 et/ou copolymere en emulsion dans I'eau de 10% a 45% en 

poids et preferentiellement de 15% a 35% en poids ; 

- composant (e) ou charge pulverulente minerale et/ou 
organique : de 0,01% en poids A 10% en poids et 

20 preferentiellement de 0,02% en poids a 5% en poids ; 

- eau : Q.S.P. a 100% en poids. 

Preferentiellement, quand les composants (b) et/ou (c) 
25 sont choisis parmi les composes hydrocarbones liquides k 
la temperature ambiante : 

- le composant (b) est choisi parmi les huiles 
hydrocarbonees lineaires et/ou cycliques, d'origine 
30 aliphatique et/ou naphtenique, qui sont des chalnes 

hydrocarbonees, seules ou en melange, de formules 
generales CnH2n+2 et CnHan pour lesquelles n est inferieur 
k 30 ; 

35 - le composant (c) est choisi parmi les huiles formees 
d'au moins un ester resultant de la reaction de 
condensation d'un acide gras sature et/ou insature avec 
un alcool mono, di ou trihydrique. 
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Les compositions selon 1' invention, realisees au moyen des 
composants (a) , (b) et/ou (c) , (d) et (e) sont en 6tat de 
synergie quand les compositions sont appliqu6es sur des 
surfaces de mortiers et/ou de batons fralchement mis en 

5 place ou fraichement demoul6s, d6s lors que, d'une mani^re 
simultan^e, elles empechent 1' Evaporation de I'eau, 
n6cessaire ^ leur prise et k leur durcissement , infiniment 
mieux que les Emulsions de paraf fines seules ou d'huiles 
seules et procurent aux dites surfaces ainsi traitEes une 

10 capacity d' adhesion trEs am61ior6e des matEriaux de 
finition qui doiyent les recouvrir. 

Ce caractEre synergique est atteint des lors que les 
divers composants de ces compositions ou emulsions 
15 aqueuses sont presents, en pourcentage de matiEres actives 
(ou matieres seches) a raison de : 

- composant (a) ou paraffine : de 2% a 90% en poids, 
pref§rentiellement de 5% k 60% en poids, trEs 

20 pr§f6rentiellement de 5% ^ 40% en poids ; 

- composant (b) ou huile hydrocarbonEe : de 5% ^ 90% en 
poids, prEfErentiellement de 8% a 40% en poids, trEs 
pr6f§rentiellement de 9% A 30% en poids ; 

25 

- composant (c) ou huile formEe d' au moins un ester : de 
5% k 90% en poids, prEf 6rentiellement de 10% k 50% en 
poids, trds pr6f6rentiellement de 15% ^ 40% en poids ; 

30 - composant (d) ou latex formE d' au moins un polymere 
et/ou copolym^re en Emulsion dans I'eau de 10% A 45% 
en poids et prEf Erentiellement de 15% k 35% en poids ; 

- composant (e) ou charge pulvErulehte minErale et/ou 
35 organique : de 0,01% en poids a 10% en poids et 

prEfErentiellement de 0,02% en poids a 5% en poids ; 

- eau : QSP ii 100% en poids. 
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De plus, le rapport ponderal en matiere active seche du 
cumul des composants (b) et/ou (c) et de la paraffine 
pr6sentes dans les emulsions aqueuses des compositions 
selon 1' invention doit etre au moins egal a 0,25, peut 
5 etre pref erentiellement au moins 6gal k 0,63 et peut 
varier tres pref erentiellement entre 0,64 et 9. 

Les compositions selon 1' invention, sous forme d' emulsions 
aqueuses, ont une teneur en matiere seche qui peut varier, 
10 en g6n6ral, de 10% ^ 60% en poids, mais de pr6f6rence de 
30% a 50% en poids. 

Lesdites compositions sous forme d' Emulsions aqueuses sont 
utilisees par pulverisation sur les surfaces k proteger, 
15 la charge utile d6posee par unite de surface etant 
comprise entre 50 g/m^ et 150 g/m^ pour atteindre une 
retention d'eau au moins egale a 90% en poids de la 
quantite d' eau perdue par le temoin non traite. 

20 Les compositions selon 1' invention, qui sont des emulsions 
aqueuses, sont stables au stockage, meme prolonge. 

De plus, quand ces compositions selon 1' invention sont 
mises en ceuvre, elles se r6v61ent avoir une tres grande 
25 efficacit6 car, par opposition aux compositions de l'6tat 
de la technique, elles n6cessitent une quantity de matidre 
s^che active d6pos6e par m^ h prot6ger infiniment plus 
faible, les rendant ainsi ^ la fois tr6s efficaces et tr^s 
6conomiques. 

30 

L' invention concerne 6galement un precede de preparation 
des compositions de protection centre 1' evaporation d'eau 
de surfaces de mortiers et/ou betons fralchement mis en 
place ou fraichement demoules, qui comporte les etapes 
35 successives d' introduction des divers composants dans une 
zone de preparation tres fortement soumise ^ agitation, 
dont le contenu peut etre chauff6 et/ou refroidi, ces 
etapes 6tant : 
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i) 1' introduction, selon la quantite calcul6e, de I'eau, 
necessaire a la creation de 1' emulsion, puis 
§ventuellement celle d' un agent emulsifiant dans 
ladite zone, ce premier melange 6tant soximis k forte 

5 agitation pendant le temps necessaire k I'obtention 

d'un milieu homogdne ; 

ii) 1' introduction, selon les quantites calculees, du 
melange des composants (b) et/ou (c) , formant un 
deuxieme melange, qui est soumis a la meme forte 

10 agitation pendant le temps necessaire h I'obtention 

de la premiere emulsion ; 

iii) 1' introduction, selon la quantity calcul6e et sous 
agitation douce, de la paraffine dans le 
melange resultant de ii) : 

15 - prealablement chauffee a une temperature 

suffisante pour provoquer la fusion et le passage 
a I'etat d' emulsion de la paraffine quand ladite 
paraffine est introduite sous la forme d'une 
poudre tres fine ; ou 

20 - S une temperature ambiante quand la paraffine est 

introduite sous la forme d'une emulsion aqueuse ; 

et maintien de 1' agitation douce pendant le temps 
prolonge necessaire k la formation de 1' emulsion, 
avec un 6ventuel ref roidissement de 1' emulsion ; 

25 iv) 1' introduction, selon la quantite calculee et sous 
agitation douce, dans le melange resultant de iii) , 
du composant (d) qui est le latex, soumis a une 
agitation douce pendant le temps necessaire k 
I'obtention de 1' emulsion aqueuse formee des 

30 composants (a), (b) , (c) et (d) ; 

v) 1' introduction, selon la quantite calcuiee et sous 
forte agitation, dans 1' emulsion resultant de iv) du 
composant (e) qui est la charge pulverulente minerale 
et/ou organique ; 



wo 03/101910 




PCT/FR03/01614 



yi) puis, soumission de 1' emulsion resultant du deuxieme 
melange transform^ en Emulsion aqueuse issue de v) a 
une agitation douce pendant un temps prolonge pour 
homogeneiser 1' emulsion aqueuse form6e contenant tous 
5 les composants. 

Get ultime temps d' agitation douce de l'6tape iv) ou vi) 
peut atteindre 90 minutes, voire le depasser afin 
d'obtenir une Emulsion dont la taille des gouttes est 
10 inf6rieure ou egale au micron. 

invention sera mieux comprise grace aux divers exemples 
ci-apres pr6sent6s k titre illustratif, non limitatif. 

Dans le cadre de ces exemples qui illustrent a la fois la 
capacite des compositions selon 1' invention a empecher 
1' Evaporation de I'eau de mortiers et/ou betons 
fraichement mis en place ou fraichement demoules et a 
procurer aux surfaces traitees par lesdites compositions 
une capacite d' adhesion tres am^lioree pour les mat6riaux 
de finition les recouvrant, les tests d' adherence auxquels 
sont soumises lesdites compositions sont d6finis ci- 
apr^s : 

25 Fabrication du beton dont l^une des surfaces est trait6e 
par la composition selon 1^ invention . 

On realise la fabrication d'un beton auto-plagant 
adjuvant 6, ayant la composition suivante en % en poids : 

30 

- granulat (r6f6rence) 

- liant hydraulique (reference) 

- adjuvant 

- eau 

35 

I'etalement, mesur6 au cone de 1 100 cm^ est compris entre 
34 et 37 cm. Le b6ton ainsi r6alis6 est introduit dans des 
moules 40 x 40 X 8 en cm et la surface du b6ton est 
taloch6e pour obtenir une surface lisse. 



15 



20 



78, 5% 
12,5% 
1.5% 
7,5% 
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Sont pr6parees ainsi des dalles de betons de meme 
compositions . 

5 Depot sur la surface lisse de b^ton de la composition 

selon 1^ invention 

La composition de traitement est vaporisee a raison de 100 
k 200g/m^ sur ladite surface libre d' une dalle de beton 
10 pr^paree. 

Une autre dalle de b6ton, realisee en mSme temps que la 
premiere, forme la surface de reference, exempt e de tout 
traitement de surface par la composition selon 
15 1' invention. 

Revetement des surfaces des dalles de betons trait6es par 
la composition selon 1' invention et dalles non trait6es. 

20 Des carreaux en gres c6ramique sont colles sur la surface 
des dalles traitees et non trait6es avec la composition 
selon 1' invention deux semaines apres la fabrication 
desdites dalles. 

25 Les carreaux sont coll6s sur la surface des dalles au 
moyen d' un mortier-colle ^ carrelage (colle LANKO 554 
commercialis6e par la soci6t6 Lafarge Mortiers) . 

Ce mortier-colle est appliqu6 selon la m6thode op6ratoire 
30 qui consiste ^ utiliser : 

- un peigne aux dents carries 5x5x5 pour etaler le 
mortier-colle, 

- une charge de 2kg deposee sur les carreaux en cours de 
35 collage, 10 carreaux etant colles par dalle, 

- un temps de sechage de la colle-mortier qui est de 7 
jours . 
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10 



15 



20 



25 



30 



Collage des tes arrachage sur les carreaux de c6ramique 

Les tes d'arrachage sont colles un jour avant I'arrachage 
des carreaux au moyen de la colle LANKO 532. 

Arrachement des carreaux par 1' intermedialre des tes. 

Les carreaux sont arrach6s par 1' interm6diaire des t6s k 
I'aide d'un dynamometre. 

Exemple 1 

Get exemple concerne des compositions de cure exemptes de 
latex et de charges minerales. 

On a prepare, sous la forme d'une 6mulsion aqueuse, des 
compositions, formees de : 

- paraffine : Redesmol 300 (marque d6posee) 
commercialisee par la soci6t6 REPSOL sous la forme 
d'une Emulsion aqueuse a 63% d'extrait sec, Mobilcer 
115 et Mobilcer 730 (marques depos6es) , commercialis6es 
par la soci6t6 MOBIL sous la forme d' Emulsions aqueuses 
ii respectivement 45% et 50% en poids d'extrait sec ; 

- huile de type (b) , qui est une huile paraf f inique, de 
viscosit6 faible et egale ^ 20 mm^/s commercialis6e par 
la society EXXON-MOBIL sous le nom de marque 60 
NEUTRAL ; 

- eau : QSP d 100% en poids, 

Le mode de preparation a et6 le suivant : 

Dans un reacteur appropri6, on introduit d' abord la 
quantite d'eau necessaire ^ la realisation de la 
composition selon 1' invention par la formation d'une 
emulsion aqueuse. 
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Quand la paraffine se pr6sente sous 1' aspect d' une 
Emulsion aqueuse, la quantite d' eau initialement 
introduite tient compte de la quantity d' eau contenue dans 
1' emulsion aqueuse de paraffine. 

5 

Si n6cessaire, un agent emulsifiant (tensio-actif ) est 
introduit dans le volume initial d'eau/ par exemple le 
Montanox 85 (marque depos6e) commercialise par la soci6t6 
SEPPIC. 

10 

L'eau initialement introduite est soumise^ qu'elle 
contienne ou non un agent dispersant^ a une agitation 
importante par un agitateur TURAX tournant a 20000 
tours/minutes . 

15 

Sous cette agitation importante, I'huile de type (b) est 
introduite dans le volume aqueux en formant un melange 
maintenu sous 1' agitation importante pendant cinq minutes, 
pour former 1' emulsion "huile dans I'eau". 

20 

Au terme de ces cinq minutes de forte agitation, ladite 
agitation est calm6e, la vitesse de rotation du TURAX 
6tant port6e ^ 5000 tours/minute. Sous cette faible 
agitation, l'6mulsion aqueuse de paraffine est introduite 
25 dans 1' Emulsion d' huile dans I'eau. 

Quand 1 • introduction de 1' Emulsion aqueuse de paraffine 
est achev6e, le melange d' Emulsions forme est soumis, 
pendant au plus 90 minutes, a une agitation douce, la 
30 Vitesse de rotation du TUIV^ 6tant maintenue a 5000 
tours/minute . 

Au terme de ce temps final d' agitation, la composition est 
prete ci etre exploit^e par pulverisation, k raison de 
35 lOOg/m^ d'une composition contenant 50% en poids d'extrait 
sec. 
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Dix formules de compositions Ai (avec i = 1 a 10) ont ete 
realisees, dont les pourcentages en poids des composants 
sont donn6s dans le tableau I ci-apres. 



5 Tableau I 



N" de la 
formule 


% en poids 
du total de 
1 ' eau dans 
1* Emulsion 


% en poids 
d'extrait 

sec de 
paraf fine 


% en poids 
d'huile 
paraf finique 
de type (b) 


% en poids 
d' extrait 
sec total 


A 1 


37,00 


63,00 (1) 


0 


63,00 


A 2 


55,00 


45,00 (2) 


0 


45,00 


A 3 


50,00 


30,00 (2) 


20,00 


50, 00 


A 4 


50,00 


25,00 (2) 


25,00 


50,00 


A 5 


50,00 


20,00 (2) 


30, 00 


50,00 


A 6 


50,00 


15,00 (2) 


35,00 


50,00 


A 7 


50,00 


10,00 (2) 


40,00 


50,00 


A 8 


50,00 


50,00 (3) 


0 


50,00 


A 9 


50,00 


35,00 (3) 


15,00 


50,00 


A 10 


50,00 


30,00 (3) 


20,00 


50,00 



(1) Paraf fine Redesmol 300 

(2) Paraf fine Mobilcer 115 

(3) Paraf fine Mobilcer 730 



Ces dix formules comport aient chacune, en plus, 1% en 
poids d'un agent 6mulsifiant (tensio-actif ) qui est le 
Montanox 85. 



15 Dans le tableau I pr§cit6, le pourcentage en poids d'eau, 
presente dans la composition selon 1' invention, est le 
cumul de 1 ' eau presente dans 1' emulsion aqueuse de 
paraf fine mise en oeuvre, et de I'eau introduite en 
supplement, le pourcentage en poids de paraf fine 6tant 

20 ainsi exprim6 en pourcentage en poids d'extrait sec, de 
meme que le pourcentage en poids de I'huile paraf finique 
de type (b) . 
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A titre de comparaison^ les formules Al, A2, A8 de 
compositions en Emulsion aqueuse ont ete preparees, 
chacune contenant un type de paraffine mis en oeuvre seul 
5 ou mis en oeuvre dans les sept autres formules, afin de 
permettre des comparaisons exp§rimentales . 

Les formules de chacune de ces compositions comparatives 
sont donn6es dans le tableau II ci-apr6s. 

10 

Des essais d* utilisation desdites compositions ont 6t6 
conduits sous la forme d'une couche pulveris6e pour 
chacune d'entre elles, depos^e sur la surface des dalles 
de betons fraichement mis en place ou fraichement 

15 d6moul6s, mis en oeuvre pour assurer ^ la fois la retention 
d'eau au sein desdits betons au moment de la prise, puis 
de leur durcissement , et 1' adhesion des carreaux de 
ceramiques aux dites surfaces des dalles traitees 
(constituant les dalles d' essais) et des dalles non 

20 traitees (constituant des dalles temoins) . 

Ces essais de protection de surfaces et de renforcement 
des capacites d' adhesion ont et6 r6alis6s ^ dosage 
equivalent, ce dosage 6tant de 100 g/m^ de chaque Emulsion 
25 Al di AlO- 

Les resultats de la retention en eau et de la capacity 
d' adhesion renforc6e ont et6 r6unis dans le tableau II ci- 
apr6s, sous la forme d'un coefficient de protection a 6 
30 heures et 24 heures apres la coulee du b6ton, qui indique 
le pourcentage en poids d'eau maintenu sur les surfaces 
traitees, et d'une valeur de traction en Mpa donnee par un 
dynamometre a traction au moment ou se produit 
1' arrachement de chaque carreau ceramique. 



35 
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Tableau II 



N° de la 
f ormule 


Coefficient de 
protection pour les 
surfaces trait6es 


Mesure de capacity 
d' adhesion aux surfaces 
trait6es et non traitees 


Valeur de traction en 
Mpa 


k 6 heures 


a 24 heures 


Surface 
trait6e 


Surface non 
trait6e 


(Temoin) 
Al 






0 - 93 


1, 33 


(Temoin) 
A2 


26,0 


17,1 


0,76 


1,33 


A3 


99,3 


96,7 


0, 36 


1,5 


A4 


100 


96,5 


0,24 


1,5 




95, 6 


93,0 


0, 16 


1,5 


A6 


93, 6 


91,5 


0,46 


1,5 


A7 


90,5 


88, 6 


0, 32 


1,5 


(T§moin) 
A8 


18,0 


14,7 


0 


1, 68 


A9 


95,7 


91,2 


0 


1, 68 


AlO 


90,1 


87, 6 


0 


1, 68 



5 

Les remarques qui peuvent §tre tiroes de ces deux tableaux 
sont les suivantes : 



- il y a bien synergie en ce qui concerne la retention 
10 d'eau dans les compositions car la comparaison des 

formules A3 k A7 ou A9 a AlO comportant la paraffine 
et I'huile, les formules Al, A2 et A8 pour la 
paraffine seule, montre que la presence simultan6e de 
I'huile et de la paraffine dans la composition en 
15 Emulsion aqueuse entraine des r6sultats en mati^re de 
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retention d' eau tres sup6rieurs aux resultats des 
temoins ; 

- il se produit un ph6nom6ne de maximisation de la 
5 protection des surfaces trait6es quand le rapport des 

pourcentages en poids d'huile sur les pourcentages en 
poids d'extrait sec de paraffine^ dans les 
compositions, est tres pr6f 6rentiellement compris 
entre 0,64 et 9 ; 



10 



15 



les protections des surfaces traitees sont acquises 
avec une faible quantity en matiere seche active des 
compositions et ce, par rapport aux compositions 
temoins ; 

les capacit^s d' adhesion des formules A3 A A7 
comportant paraffine et huile ne sont pas trds 
satisf aisantes ; 



20 - les formules contenant la paraffine Mobilcer 7 30 
montrent une inefficacite ^ I'egard de la capacite 
d' adhesion. 



Exemple 2 

25 

Cet exemple concerne des compositions de cure comprenant 
des latex, mais exemptes de charges minerales- 



On a pr6par6, sous la forme d' une 6mulsion aqueuse, des 
30 compositions selon 1' invention, form6es de : 

- paraffine : Mobilcer 115 (marque d6pos6e) , 
commercialis6e par la soci6t6 MOBIL sous la forme 
d'une 6mulsion aqueuse ^ 45% en poids d'extrait sec ; 

35 

- huile de type (b) , qui est une huile paraf f inique, de 
viscosity faible et egale k 20 mm^/s commercialis6e 
par la soci6t6 MOBIL sous le nom de marque 60 
NEUTRAL ; 



40 
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- latex : Primal AC261 K commercialis6e par Rohm et 
Haas, LS2 commercialise par Goodyear ; 

- Mowiton M 360 commercialise par Hoechst ; 

- Orgal PST 50 commercialism par Organik Kimya ; 

- Plextol D4 98 ou B500 commercialise par 
Carrechim ; 

- Vinamul 324 9 commercialise par Vinamul ; 

- Dowlatex 465 commercialism par Lambert- 
Riviere, 

qui sont des polym^res ou copolymeres acryliques 
styrene/acrylique, acrylique/methacrylate, acetate de 
vinyle/ethylene, styr^ne/butadiene ; 

20 - eau : QSP a 100% en poids. 

Le mode de preparation des compositions est le meme que 
celui decrit dans I'exemple 1, 6tant entendu toutefois, 
qu'aprds I'achfevement de 1' introduction de 1' emulsion 
25 aqueuse de paraffine, l'6mulsion de latex est introduite k 
son tour sous agitation douce. Puis, le melange 
d' emulsions forme est soumis pendant au plus 90 minutes, k 
la meme agitation douce, la vitesse de rotation du Turax 
6tant maintenue A 5000 tours minute. 

30 

Quinze formules ont etm r6alis6es, dont les pourcentages 
en poids des composants sont donnes dans le tableau III 
ci-apr6s- Ces formules Bj (j = 1 ^ 15) sont issues de 
certaines formules Ai (i = 1 a 10), issues de I'exemple 1 
35 auxquelles a 6t6 ajout6 au moins un latex. 
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Tableau III 



N" de la 

formule 

Bj 


% en poids 
d'extrait sec 
de la formule 
Ai mise en 
oeuvre 


% en poids 
total d'eau 
dans 

1' 6mulsion 


% en poids 
d'extrait sec 
de latex 


% en poids 
d'extrait sec 
total 


Bl 


30 de A4 


50,00 


20 Vinainul 

3171 


50,00 


B2 


30 de A4 


50,00 


20 Dowlatex 


50,00 


B3 


20 de A4 


50, 00 


30 Dowlatex 


50, 00 


B4 


10 de A4 


50,00 


40 Dowlatex 


50, 00 


B5 


30 de A4 


50,00 


20 primal AC 
261 K 


50, 00 


B6 


30 de A4 


50,00 


20 orgal PST 
50 


50, 00 


B7 


30 de A4 


50,00 


20 LS2 


50 , 00 


B8 


30 de A4 


50, 00 


20 MM 360 


50 , 00 


B9 


30 de A4 


50, 00 


20 PD498 


50 , 00 


BIO 




DV f \J\J 


9S MM "^60 


50, 00 


Bll 


20 de A4 


50,00 


30 PD498 


50, 00 


B12 


30 de A5 


50,00 


20 PD498 


50,00 


B13 


30 de A3 


50,00 


20 PD498 


50,00 


B14 


20 de A4 


50,00 


30 MM360 


50,00 


B15 


25 de A4 


50,00 


25 PD498 


50,00 



Chaque formule Bj est obtenue en prenant un pourcentage 
d'une formule Ai issue du tableau I compl6t6 par 
5 1' introduction d'un latex. 

Des essais d' utilisation desdites compositions ont 6t6 
conduits sous la forme d'une couche pulv6ris6e pour 
chacune d'entre elles, depos6e sur la surface de mortiers 
10 et/ou de batons fraichement mis en place ou fraichement 
demoules, mis en oeuvre pour assurer la retention en eau 
et la capacity d' adhesion renforc6e de ladite surface ou 
b6tons au moment de la prise, puis de leur durcissement . 

15 Ces essais ont et6 r6alis6s 4 dosage Equivalent, ce dosage 
6tant de 150 g/m^ de 1' Emulsion ^ 50 % d'extrait sec. 
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Les resultats de cette retention en eau et de la capacite 
d' adhesion renforcee ont 6te r^unis dans le tableau IV, 
sous la forme d'un coefficient de protection S 6 heures et 

5 24 heures apr6s la coul6e du b6ton, qui indique le 
pourcentage en poids d'eau maintenu sur les surfaces 
trait6es, et une valeur de traction en Mpa pour la mesure 
de la capacity d' adhesion renforc6e aux surfaces trait6es 
par lesdites compositions et aux surfaces non trait6es 

10 constituant les t^moins. 
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Tableau IV 



N** de la 
formula 
Bj 


Retention eau des 
surfaces trait6es 


Mesure de capacity 
d' adhesion aux surfaces 
trait6es et non trait^es 


Coefficient de 
protection 


Valeur de traction en 
Mpa 


a 6 heures 


k 24 heures 


Surface 
trait6e 


Surface non 
traitee 


Bl 


99, 6 


95, 8 


0,71 


J. , OX 


B2 


99,7 


95, 9 


0,82 


1 CI 

1, ol 


B3 


Qfi O 


7 

»^ , / 


1 21 


1, 51 


B4 


96,6 


92,8 


1,50 


1,51 


B5 


99,3 


95,2 


0,97 


1,42 


B6 


99,7 


95,5 


1,10 


1,42 


B7 


99,8 


95,8 


0,53 


1, 36 


B8 


99,4 


94,9 


0,27 


1,36 




99,8 


96,0 


0, 56 


1,36 


BIO 


98,3 


94,7 


0,47 


1,36 


Bll 


95, 4 


92,8 


1,23 


1,36 


B12 


95, 7 


93,1 


0,43 


1,36 


313 


99, 4 


96, 5 


0,32 


1,36 


B14 


98, 6 


95,0 


0, 55 


1,36 


B15 


98,5 


94,8 


0,56 


1,36 



Dans le tableau IV pr6cite : 

5 

- le pourcentage en poids d'eau, presente dans la 
composition est le cumul de I'eau pr6sente dans 
l'6mulsion de Mobilcer 115 (a 45% en poids d'extrait 
sec), le pourcentage en poids de paraffine etant ainsi 

10 exprimfe en pourcentage en poids d'extrait sec, ainsi 

que l*huile paraffinique mise en CEUvre. 

- les compositions Bj ont reQu 1% d'un agent 6mulsifiant 
qui est un agent non ionique, ester de sorbitan, 

15 poss6dant 85 motifs d' oxyde d' ethylene, vendu sous la 

marque MONTANOX 85 par la societe SEPPIC. 
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Les capacit^s adhesion des compositions Bj (j = 1 a 15) 
comparees aux capacites d' adhesion de Ai dont les Bj sont 
5 issues^ c'est-a-dire les capacites d' adhesion de : 

- Bl a Bll et B14, B15 sont S comparer ^ celle de A4 
(tableau II) qui est de 0,24^ 

10 - B12 sont k comparer k celle de A5 (tableau II) qui est 
de 0,16, 

- B13 sont k comparer a celle de A3 (tableau II) qui est 
de 0,36. 

15 

Ces comparaisons montrent deja une augmentation 
significative de cette capacite d' adhesion. 

Les comparaisons des capacites d' adhesion des compositions 
20 B2, B3 et B4 entre elles, des compositions B9, Bll et B15 
entre elles, et des compositions B8, BIO et B14 entre 
elles, montre egalement que 1' augmentation de la teneur en 
latex desdites compositions provoque une augmentation de 
la capacity d' adhesion desdites compositions. 

25 

Exemple 3 

Get exemple concerne des compositions de 
d' adhesion renforc§e comprenant latex et charge minerale 
30 pulverulente . 

On a prepare selon 1' invention des compositions Cr (K - 1, 
2 ou 3) form^es de : 

35 - paraffine : Mobilcer 115 (marque d6pos6e) , 
commercialis6e par la soci6t6 MOBIL sous la forme 
d'une Emulsion aqueuse A 45% en poids d'extrait sec ; 

- huile de type (b) , qui est une huile paraf f inique, de 
40 viscosit6 faible et 6gale A 20 mm^/s commercialis6e 

par la soci6t6 MOBIL sous le nom de marque d6pos6e 60 
NEUTRAL ; 



wo 03/101910 



# 




/ PCT/FR03/01614 



^0- 



10 



15 



20 



25 



30 



- latex : copolymere d' acides acrylique et m6thacrylique 
qui est du Plextol D498 commercialise par la societe 
Carrechim ; 

- charge minerale pulverulente : carbonate de calcium de 
surface specifique de 20 m^/g, de microsilice de 
surface sp6cifique de 450 m^/g ou de fum6e de silice de 
27 mVg ; 

- agent 6mulsifiant (tensio-actif ) : 1% en poids de 
Montanox 85 commercialise par la soci§te Seppic ; 

- eau QSP ^ 100% en poids, 

Le mode de preparation de cette composition est le meme 
que celui decrit dans 1' example 1, etant precise que^ 
apres I'achevement de 1' introduction de 1' emulsion aqueuse 
de paraffine : 

- 1' emulsion de latex est introduite ^ son tour sous 
agitation douce ; 

- puis le melange est soumis k une agitation importante 
par I'agitateur Turax tournant a 20 000 tours/minute et 
sous cette agitation importante, la charge min6rale est 
introduite dans le volume aqueux en formant un m§lange, 
sous cette agitation importante, pendant cinq minutes ; 

- quand 1' introduction de la charge minerale est achevee, 
le melange resultant est soumis a une agitation douce, 
par 1' intermediaire de I'agitateur Turax dont la 
Vitesse est ramenee de 20 000 tours/minute a 5 000 
tours/minute, vitesse douce qui est maintenue pendant 
90 minutes. 



Au terme de ce temps final d' agitation, la composition 
selon 1' invention est prete a etre exploit6e par 
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pulverisation, a raison de 150 g/m^ d'une composition 
contenant environ 50% en poids d'extrait sec. 

Deux formules ont et6 r6alis6es dont les pourcentages en 
5 poids des composants sont donn6s dans ce tableau V ci- 
apres. 

Tableau V 





Composition 
CI en % en 
poids 

d'extrait sec 


Composition 
C2 en % en 
poids 

d'extrait sec 


Composition 
C3 en % en 
poids 

d'extrait sec 


% noids du 
total de I'eau 
dans 1 ' emulsion 


48, 95 


48, 95 


48, 95 


% en poids d' agent 
6mulsif iant 


1 


1 


1 


% en poids 
d'extrait sec de 
latex 


20 


20 


20 


% en poids de 
charge min6rale 


0,05 de CaCOa 
(1) 


0,05 de 
silice 
pyrog6n6e 
(microsilice) 

(2) 


0,05 de fumee 
de silice (3) 



10 



15 



(1) de diametre moyen 40 pm et de surface sp6cifique 
BET : 20 m^/g. 

(2) de diametre moyen 50 pm et de surface sp6cifique 
BET 450 m^/g 

(3) de diametre moyen 40 pm et de surface specif ique 
BET 27 m^/g 



20 



Des essais d' utilisation desdites compositions ont 6t6 
conduits sous la forme d'une couche pulv§ris6e pour 
chacune d'entre elles, deposee sur la surface de dalles de 
batons fraichement mis en place ou fralchement d6moul6s. 



wo 03/101910 




PCT/FR03/01614 



-42- 

mis en ceuvre pour assurer a la fois la retention d'eau au 
sein desdits betons au moment de la prise, puis de leur 
durcissement, et 1' adhesion des carreaux de c§ramiques aux 
dites surfaces des dalles trait6es ( const ituant les dalles 
5 d'essais) et des dalles trait6es avec la meme composition 
exempte de charge minerale (constituant des dalles 
t6moins) . 

Ces essais de protection de surfaces et de renforcement 
10 des capacit6s d' adhesion ont et6 realises k dosage 
Equivalent, ce dosage 6tant de 150 g/m^ de 1' Emulsion. 

Les resultats de la retention en eau et de la capacite 
d' adhesion renforcEe ont ete reunis dans le tableau VI ci- 

15 aprEs, sous la forme d'un coefficient de protection k 6 
heures et 24 heures apres la coul6e du beton, qui indique 
le pourcentage en poids d'eau maintienu sur les surfaces 
traitees, et d' une valeur de traction en Mpa donn6e par un 
dynamometre k traction au moment oCi se produit 

20 1 ' arrachement de chaque carreau c6ramique. 



Tableau VI 



N° de la 
f ormule 


Coefficient de 
protection pour les 
surfaces traitees 


Mesure de capacity 
d' adhesion aux surfaces 
traitEes 








Valeur de traction en 








Mpa 






k 6 heures 


k 24 heures 


Surface 
traitEe 
avec 
composition 
Ck chargEe 


Surface 
traitEe 
avec 
composition 
CI sans 
charge 
minErale 


CI 


99,4 


95,0 


0, 67 


0,53 


C2 


99,8 


95,8 


0,98 


0,53 


C3 


99,0 


94,7 


0,62 


0,53 
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La comparaison des capacites d' adhesion entre les 
compositions CI, C2 et C3 comprenant des charges 
5 minerales pulverulentes (CaCOa, microsilice, fumee de 

silica) et les memes compositions demunies desdites 
charges minerales pulverulentes (temoins) montre que la 
charge minerale associee a un latex augmente fortement 
la capacite d' adhesion • 

10 

- la charge min6rale ^ base de silice provoque una 
capacity d' adhesion tres sup6rieura A celle du 
carbonate de calcium, ^ % pond6raux 6gaux, 6tant de 
0,05% que cette capacite d' adhesion est d' autant plus 
15 importante que la surface specifique de la charge 

min6rale est elevee. 

Exemple 4 

20 Get exemple concerne des compositions de cure et 

d' adhesion renforcee comprenant divers latex et charges 
minerales pulverulentes. 

On a pr6par6 selon 1' invention des compositions De (e = 
25 1 A 6) form^es de : 

- paraffine : Mobilcer 115 (marque d6pos6e) , 
commercialis6e par la soci6te MOBIL sous la forme 
d'une Emulsion aqueuse 45% an poids d'extrait sec ; 

30 

- huile de type (b) : qui est une huile paraf f inique, de 
viscosite faible et egale k 20 mm^/s coiranercialisee 
par la soci6t6 MOBIL sous le nom de marque deposee 60 
NEUTRAL ; 

35 

- latex : copolym^re d'acides acrylique et methacrylique 
qui est du Plextol D4 98 commercialise par la soci6te 
Carrechim ; 
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- charge minerale pulverulente : carbonate de calcium de 
surface sp6cifique de 20 m^/g ou silice de surface 
specif ique de 450 m^/g ; 

5 _ agent 6mulsifiant (tensio-actif ) : 1% en poids de 
Montanox 85 commercialism par la society Seppic ; 

- eau QSP k 100% en poids. 

10 Le mode de preparation de cette composition est le meme 

que celui d6crit dans I'exemple 3, 

Des formules Dl (1 = 1 a 4) ont ete realisees dont les 
pourcentages en poids des composants sont donnes dans 
15 le tableau VII ci-apres. 



Tableau VII 



Dl 


Formule 
dont est 
Issu Dl 


% en 
poids 
total 
d' eau 


% en poids 
d' extrait 
sec de 
latex 


% en 

poids de 

charge 

minerale 


% en poids 
d' extrait sec 
total de la 
composition 


Dl 


B13 


50,00 


20 (PD498) 


0, 07 
CaCOa 
(1) 


50,00 


D2 


B7 


50,00 


20 (LS2) 


0,05 
CaCOa 
(1) 


50,00 


D3 


Bll 


50,00 


30(PD498) 


1,36 

Silice 

(2) 


50,00 


D4 


315 


50,00 


25(PD498) 


1/21 

silice 

(2) 


50,00 



20 

* formule Dl issue de la formule Bj 

(1) CaC03, de surface specif ique 20 m^/g. 

(2) Sipermat 50 de surface sp6cifique 450 m^/g 
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Des essais d' utilisation desdites compositions ont ete 
conduits sous la forme d'une couche pulv6ris6e pour 
chacune d'entre elles, deposee sur la surface de dalles de 

5 batons fraichement mis en place ou fralchement d6moul6s^ 
mis en oeuvre pour assurer a la fois la retention d'eau au 
sein desdits batons au moment de la prise, puis de leur 
durcissement/ et 1' adhesion des carreaux de c6ramiques aux 
dites surfaces des dalles trait6es (constituant les dalles 

10 d' essais) et des dalles trait6es avec la meme composition 
exempte de charge min6rale (constituant des dalles 
temoins) . 

Ces essais de protection de surfaces et de renforcement 
15 des capacit6s d' adhesion ont ete realises h dosage 
equivalent, ce dosage etant de 150 g/m^ de 1' emulsion. 

Les resultats de la retention en eau et de la capacite 
d' adhesion renforc6e ont ete reunis dans le tableau VIII 

20 ci-apr^s, sous la forme d'un coefficient de protection ^ 6 
heures et 24 heures apres la coul6e du b6ton, qui indique 
le pourcentage en poids d'eau maintenu sur les surfaces 
trait§es, et d'une valeur de traction en Mpa donnee par un 
dynamometre k traction au moment ou se produit 

25 1' arrachement de chaque carreau c6ramique. 
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Tableau VIII 



de la 
f ormule 
Dl 


Coefficient de 
protection 
pour les 
surfaces 
trait6es 


Mesure de capacity d' adhesion 
aux surfaces trait6es et non 
trait6es 


Valeur de traction en Mpa 


k 6 
heures 


a 24 
heures 


Surface 
traitee 

avec 
compos i 
tion Dl 
chargee 


Surface 
traitee 
avec 
composition 
Dl sans 
charge 
min6rale 


Surface 

non 
trait6e 


Dl 






0,75 


0,32 


1,36 


D2 






0, 67 


0,53 


1,36 


D3 






1,33 


1,23 


1,36 


D4 






0,67 


0,56 


1,36 



5 De ce tableau sont extraites les observations suivantes : 



- 1' augmentation simultanee de latex et de charge 
min6rale pulv6rulente provoque une excellente capacity 
d' adhesion des compositions selon 1' invention, cette 
10 capacity d' adhesion pouvant atteindre celle de surfaces 

de batons non trait6es par lesdites compositions, et 
d6passant la capacit6 d' adhesion des compositions de 
m§me origirie mais demunies . de la charge min6rale 
pulv6rulente ; 



15 



wo 03/101910 




PCT/FR03/01614 



Revendica'bxons 



1. Compositions destinies ^ etre appliqu6es sur des 
5 surfaces de mortiers et/ou de batons fraichement mis 

en place ou fraichement d6moules^ pour^ ^ la fois, 
emp§cher 1' evaporation de I'eau pr6sente dans lesdits 
mortiers et/ou batons et n6cessaire k leur prise, 
puis ^ leur durcissement et cr6er sur lesdites 

10 surfaces traitees une capacite d' adhesion forte pour 

les mat6riaux de finition destines a les recouvrir, 
compositions se prfesentant sous la forme d' emulsions 
aqueuses comprenant, au moins une paraffine (a) seule 
ou associee a au moins un autre compose hydrocarbone 

15 (b) et/ou a au moins un autre compose hydrocarbone 

(c) different du compose hydrocarbone (b) , au moins 
un latex (d) forme d' une Emulsion aqueuse colloidale 
d'au moins un polymere, et au moins une charge 
pulv6rulente (e) d' origine minerale ou organique. 

20 

2. Compositions destin6es i etre appliqu6es sur des 
surfaces de mortiers et/ou de betons fraichement mis 
en place ou fraichement demoules, avant le d6but de 

25 prise, dans le but de les rendre la fois 

synergique, pour empecher 1' Evaporation de I'eau 
n6cessaire A leur prise et k leur durcissement et 
cr6er sur lesdites surfaces une capacity d' adhesion 
forte des mat6riaux de finition, compositions se 

30 presentant sous la forme d' emulsion aqueuse, 

comprenant au moins une paraffine associee ^ au moins 
un autre compose hydrocarbon^, caract6risees en ce 
que elles se composent : 

35 a) d' au moins une paraffine d' origine petrolidre ou 

de synthase renfermant, en melange, des 
hydrocarbures satur6s et insatur6s aliphatiques 
de formules g6n6rales CnH2n+2 ©t CnHan pour 
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lesquels n est au moins egal a 30 et dont le 
point de fusion est compris entre 40**C et 75'*C ; 

b) et/ou d'au moins un compose hydrocarbon^ qui est 
une huile hydrocarbon6e lin6aire et/ou cyclique^ • 
d'origine aliphatique et/ou napht6nique, formees 
de chaines hydrocarbonees, seules ou en melange, 
de formules g6n6rales CnH2n+2 et CnHan pour 
lesquelles n est inf6rieur ^ 30 ; 

c) et/ou d'au moins un compos6 hydrocarbone qui est 
une huile form§e d'au moins un ester resultant 
de la reaction de condensation d'un acide gras 
sature et/ou insature avec un alcool ayant de 
une a cinq fonctions hydriques ; 

d) d'au moins un latex forme d'une emulsion aqueuse 
colloldale d' au moins un polym^re ; 

20 e) d'au moins une charge pulv6rulente d'origine 

minerale ou organique. 

3, Compositions selon I'une quelconque des 
revendications 1 k 2, caract6ris6es en ce que la 

25 paraffine est choisie dans le groupe constitue par 

des alcanes et/ou alcSneS/ pris seuls ou en melange, 
qui sont des hydrocarbures saturees et/ou insatur6s 
d'origine petroli6re ou de synthase r de formules 
g6n§rales CnH2n+2 et CnHan dans lesquelles n prend une 

30 valeur pr6f erentiellement comprise entre 30 :S n < 

120. 



10 



4. Compositions selon 
35 revendications 1^3, 

paraffine a un point 
compris entre 50**C et 7 



I'une quelconque des 
caract6ris6es en ce que la 
de fusion pr6f 6rentiellement 
O^'C. 



5. Compositions selon I'une quelconque des 
revendications Id A, caract6ris6es en ce que la 
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paraffine a une density comprise entre 0,85 et 0,95, 
et preferentiellement comprise enter 0,88 et 0,92. 

6. Compositions selon I'une quelconque des 
5 revendications 1 a 5, caract6ris6es en ce que 1' autre 

compose hydrocarbone (b) et/ou compost hydrocarbone 
(c) , accompagnant le compos6 (a) qui est la 
paraffine, est choisi dans le groupe const itu§ par 
les cires et/ou les huiles hydrocarbon6es naturelles 
10 ou synth6tiques. 

7. Compositions selon I'une quelconque des 
revendications 1^6, caract6ris6es en ce que le 
compose hydrocarbone de type (b) est une huile 

15 hydrocarbonee de formulas gen6rales CnH2n+2 et/ou CnH2n 

dans lesquelles n prend preferentiellement une valeur 
comprise entre 10 et 25. 

8. Compositions selon I'une quelconque des 
20 revendications 1 a 7, caracterisees en ce que le 

compose hydrocarbon^ de type (b) est choisi parmi les 
huiles hydrocarbon6es ayant une viscosit6 cinematique 
comprise entre 5 et 500 mm^/s- 

25 9. Compositions selon I'une quelconque des 

revendications 1 a 8, caract6ris6es en ce que le 
compos6 hydrocarbone de type (b) est choisi parmi les 
huiles hydrocarbonees ayant une density comprise 
entre 0,83 et 0,97. 

30 

10. Compositions selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 6, caracterisees en ce que le 
compost hydrocarbone de type (c) est une huile form6e 
d'au moins un ester resultant de la reaction de 
35 condensation d' un acide gras satur6 et/ou insatur6 

choisi dans le groupe des acides gras en Cs ^ C24f 
avec un alcool mono, di ou trihydrique. 
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11. Compositions selon la revendication 10, 
caracteris^es en ce que les acides gras sont choisis 
dans le groupe constitue par I'acide caprylique, 
caprique, laurique, myristique, palmitique, 

5 stearique, arachidique, b6h6nique, lignoc6rique, 

palmitol6ique, ol6ique, gadal6ique, 6rucique, 
linoleique , linolenique , isolinol6nique . 

12. Compositions selon I'une quelconque des 
revendications 10 ou 11, caract6risees en ce que les 
alcools ayant de une a cinq fonctions hydriques, 
entrant dans la preparation du compose hydrocarbon^ 
de type (c) qui est une huile formee d' au moins un 
ester, sont choisis dans le groupe constitue par les 
alcanols et les alcenols en C2 a C2o- 

13- Compositions selon la revendication 12, 

caract^risees en ce que I'alcool monohydrique est 
choisi dans le groupe constitue par I'ethanol, le 
propanol, le butanol, le pentanol, I'alcool 
st6arique, I'alcool oleique, I'alcool dihydrique est 
choisi dans le groupe constitu6 par les propane diol, 
butane diol, pentane diol, hexane diol, heptane diol, 
octane diol, nonane diol, d6cane diol, und6cane diol 
et dod6cane diol et autres dihydroxyalcanes ou 
alcenes, I'alcool trihydrique est choisi dans le 
groupe constitu6 par le glycerol, les butane triol, 
pentane triol, hexane triol, heptane triol, octane 
triol, nonane triol, decane triol, und6cane triol, 
dod6cane triol et autres trihydroxyalcanes ou 
alcenes, le propane-ltri-2di-ol . 

14. Compositions selon I'une quelconque des 
revendications 1 A 13, caract6ris6es en ce que le 
latex (d) est constitu6 d'une Emulsion aqueuse 
colloidale d'au moins un polym^re et/ou copolym^re 
35 choisi dans le groupe constitue par les homopolym6res 

d'acide acrylique, d'acide m6thacrylique, et des 
esters de ces acides dont le groupement esters est en 
Ci A Ci2/ les copolym^res d'acide acrylique, d'acide 



15 



20 



25 
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methacrylique et/ou des esters de ces acides dont le 
groupement esters est en Ci k Ci2f les copolyitieres de 
vinyle et d'acide acrylique ou d' acide mfethacrylique, 
les copolym^res de vinyle et d' esters en Ci a C12, les 

5 copolym^res d'acide acrylique ou m6thacrylique, les 

copolymeres d' acide acrylique ou d' acide 
methacrylique et d' esters acryliques ou 
methacryliques, des copolymeres de styrene-acrylique 
ou methacrylique, les copolymeres d' ethylene et 

10 d' acetate de vinyle, les copolymeres d' ethylene et 

d' acide acrylique ou methacrylique, les copolymeres 
acryliques/urethane, les copolymeres 

styrene/butadiene . 

15. Compositions selon I'une quelconque des 
15 revendications 1 ^ 14, caracterisees en ce que la 

charge pulverulente minerale (e) est choisie dans le 
groupe constitue par le carbonate de calcium, le 
kaolin, I'alumine, la silice pyrogenee ou non, la 
fumee de silice, le sulfate de baryum, utilises seuls 
20 ou en melange. 

16. Compositions selon la revendication 15, 
caracterisees en ce que la charge minerale 
pulverulente a une granulometrie mediane comprise 
entre 1 et 100 pm et une repartition comprise entre 0 

25 pm et 300 pm. 



17. Compositions selon I'une quelconque des 
revendications 15 et 16, caracterisees en ce que la 
charge minerale pulverulente a une surface specifique 

30 BET d'au moins 1 m^/g et pref erentiellement comprise 

entre 20 m^/g et 700 m^/g. 

18. Compositions selon I'une quelconque des 
revendications 1 A 14, caracterisees en ce que la 

35 charge pulverulente organique (e) est choisie dans le 

groupe des poudres de polymdres, copolymeres, 
eiastomeres, thermoplastiques ou thermodurs. 
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19. Compositions selon I'une quelconque des 
revendications 1 ^ 17, caract6ris6es en ce que : 

- le composant (a), forme d' au moins une paraffine, 
est present dans lesdites compositions ^ raison 
de 2% A 90% en poids, pr6f 6rentiellement de 5% a 
60% en poids et trds pr6f 6rentiellement de 5% ^ 
40% en poids ; 

- le composant (b) , forme d' au moins un compose 
hydrocarbone, est present dans lesdites 
compositions a raison de 0% a 90% en poids, 
preferentiellement de 8% k 40% en poids et tr6s 
pr6ferentiellement de 9% k 30% en poids ; 

- le composant (c) , qui est un compos6 
hydrocarbon6 different de (b) , est present dans 
lesdites compositions a raison de 5% a 90% en 
poids, preferentiellement de 10% a 50% en poids 
et tr^s preferentiellement de 15% a 40% en 
poids ; 

- le composant (d) qui est au moins un latex est 
form6 d'au moins un polym6re et/ou copolym6re en 

25 emulsion dans I'eau, est present dans lesdites 

compositions k raison de 10% A 45% en poids 
d'extrait sec et preferentiellement de 15% a 35% 
en poids d' extrait sec ; 

30 - le composant (e) qui est form6 d' au moins une 

charge pulv6rulente d'origine minerale ou 
organique est present dans lesdites 
compositions k raison de 0,01% en poids a 10% en 
poids et preferentiellement de 0,02% en poids a 

35 5% en poids ; 



10 



15 



- et I'eau : QSP a 100% en poids. 
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20. 



Compositions 



selon 



1' 



une 



quelconque 



des 



10 



15 



20 



25 



30 



revendications 1 ^ 17, caracterisees en ce que elles 
se composent : 

- de 2% a 90% en poids d'un composant (a) k l'6tat 
d'extrait sec, form6 d' au moins une paraffine 
d'origine p6trolidre ou de synthase renfermant, en 
melange, des hydrocarbures satur6s et insatures 
aliphatiques de formules g6n6rales CnH2n+2 CnH2n 
pour lesquels n est au moins egal k 30 et dont le 
point de fusion est compris entre 4 0®C et 75*^0 ; 

- de 5% ^ 90% en poids d'un composant (b) form§ d'au 
moins une huile hydrocarbon^e lineaire et/ou 
cyclique, d'origine aliphatique et/ou naphtenique, 
qui sont des chaines hydrocarbonees, seules ou en 
melange, de formules generales CnH2n+2 et CnHan pour 
lesquelles n est inferieur a 30 ; 

- et/ou de 5% a 90% en poids d' un composant 
(c) comportant au moins une huile formee d'au 
moins un ester resultant de la reaction de 
condensation d'un acide gras satur6 et/ou insatur6 
avec un alcool mono, di ou trihydrique ; 

- de 10% ^ 45% en poids d' un composant (d) 
comportant au moins un latex forme d' une Emulsion 
aqueuse colloldale d'au moins un polym6re ; 

- de 0,01% en poids ^ 10% en poids d' un composant 
(e) forme d'au moins une charge min^rale 
pulv6rulente de surface specifique BET au moins 
§gale a 1 m^/g ; 

- et d'eau : QSP k 100% en poids. 



21. Compositions selon la revendication 20, 
caracterisees en ce que elles se composent : 
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- preferentiellement de 5% a 60% en poids et tres 
preferentiellement de 5% a 40% en poids du 
composant (a) ; 

- et preferentiellement de 8% a 40% en poids et 
tres preferentiellement de 9% ^ 30% en poids du 
composant (b) ; 



10 



15 



et/ou preferentiellement de 10% a 50% en poids et 
tr6s preferentiellement de 15% ^ 40% en poids du 
composant (c) ; 



s 



et preferentiellement de 15% ^ 35% en poid 
d'extrait sec du composant (d) ; 

et preferentiellement de 0,02% a 5% en poids du 
composant (e) ; 



~ et d'eau : QSP a 100%. 

20 

22. Compositions selon I'une quelconque des 
revendications 20 ou 21, caract6ris6es en ce que le 
rapport ponderal en matiere active s^che du cumul des 
huiles et de la paraffine presentes est au moins 6gal 
25 A 0,25, est preferentiellement au moins egal ^ 0,63 

et est tres preferentiellement compris entre 0,64 et 
9. 



23. Compositions selon I'une quelconque des 
30 revendications 1 k 22, caracterisees en ce que 

lesdites compositions, sous forme d' emulsion, ont une 
teneur en matidre seche comprise entre 10% en poids 
et 60% en poids et, de preference, comprise entre 30% 
en poids et 50% en poids. 

35 24. Precede de preparation des compositions telles 

que definies dans I'une quelconque des revendications 
1 k 23, caracterise en ce qu' il comporte les etapes 
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successives d' introduction des divers composants dans 
une zone de preparation soumise a agitation^ dont le 
contenu peut etre chauff6 et/ou refroidi, ces Stapes 
6tant : 

5 i) 1' introduction, selon la quantity calcul6e, de 

I'eau, n6cessaire k la creation de 1' Emulsion, 
puis 6ventuellement celle d'un agent 
emulsifiant dans ladite zone, le premier 
melange 6tant soumis ^ forte agitation pendant 

10 le temps n6cessaire a I'obtention d'un milieu 

homog^ne ; 

ii) 1' introduction, selon les quantites calculees, 
du melange des composes hydrocarbon6s des 
15 composants (b) et/ou (c) , formant un deuxidme 

melange, qui est soumis a la meme forte 
agitation pendant le temps n6cessaire ^ 
I'obtention d'une Emulsion ; 

iii) 1' introduction, selon la quantite calculee et 
20 sous agitation douce, de la paraffine dans le 

deuxidme melange : 

- pr6alablement chauffee ^ une temperature 
suffisante pour provoquer la fusion et le 
passage k l'6tat d' Emulsion de la paraffine 

25 quand la paraffine est introduite sous la 

forme d'une poudre tr6s fine ; ou 

- a une temperature ambiante quand la 
paraffine est introduite sous la forme d'une 
6mulsion aqueuse ; 

et maintien de 1' agitation douce pendant le 

temps prolong^ n6cessaire a la formation de 

1' Emulsion, avec un 6ventuel ref roidissement de 
1' emulsion ; 



30 



iv) 1' introduction, selon la quantity calcul6e et 
35 sous agitation douce, dans le m61ange r6sultant 
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de iii) , du composant (d) qui est le latex, 
soumis a une agitation douce pendant le temps 
n6cessaire a I'obtention de 1' Emulsion aqueuse 
form6e des composants (a) , (b) , (c) et (d) ; 

5 v) 1' introduction, selon la quantity calcul6e et 

sous forte agitation, dans 1' Emulsion resultant 
de iv) du composant (e) qui est la charge 
min6rale ; 

vi) puis, soumission de 1' Emulsion resultant du 
10 deuxieme melange transform^ en Emulsion aqueuse 

issue de v) a une agitation douce pendant un 
temps prolonge pour homog6n6iser 1' Emulsion 
aqueuse formfee contenant tous les composants. 

25. Application des compositions telles que definies 
15 dans I'une quelconque des revendications 1 a 23, a la 

protection contre 1' evaporation d'eau et 
1' augmentation de 1' adhesion de surfaces de mortiers 
et/ou de betons fralchement mis en place ou 
fraichement d§moules par pulverisation desdites 
20 compositions en emulsions aqueuses sur lesdites 

surfaces a raison d'une charge utile deposee par 
unit 6 de surface comprise entre 50 g/m^ et 150 g/m^ 
pour atteindre la .protection totale. 



25 
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